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En este contexto, la integracién de una cdmara adicional proporciona una
ventaja considerable al ofrecer la posibilidad de realizar una inspeccién
detallada del lado de la herramienta, lo que permite calcular distancias y
geometrias mediante software.

Otro aspecto es el célculo del desplazamiento, un parametro fundamental
para compensar cualquier desplazamiento con respecto al punto de referencia
para el mecanizado.
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La adopcién de sistemas de preajuste de herramientas equipados con una
cémara lateral representa un avance significativo: es adecuada para preajustar
herramientas de torno que trabajan por debajo o por encima del centro, en
combinacién con un portamandril equipado con una corredera en direccién Y.

principal lateral

LA CAMARA LATERAL
LO HACE TODO MAS

La inspeccion precisa de las herramientas de torno, que
suelen ser complejas y dificiles de comprobar con los métodos
tradicionales, representa un reto importante.

Con la nueva serie de modelos T1, ofrecemos una solucién
ideal para quienes necesitan inspeccionar herramientas en la
industria del torneado.



sy LA SOLUCION IDEAL PARA o
MEDIR E INSPECCIONAR T
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PEQUENAS

El presetting de herramientas E4A6CAT2 representa la
tecnologia de medicidn e inspeccion de microherramientas.

La E46CAT?2 es la eleccidn ideal para quienes buscan un
presetting de herramientas innovador que garantice precision,
fiabilidad y facilidad de uso.

La calidad y la precisién del presetting
de las microherramientas afectan
directamente al rendimiento, por lo que
en Elbo Controlli NIKKEN ofrecemos

un presetting equipado con una cdmara
adicional con un objetivo telecéntrico
de factor de aumento 90x.

Las imagenes nitidas permiten una
inspeccidn detallada y fiable, mejorando
la eficacia y reduciendo los errores.

Elbo Controlli NIKKEN es una marca que
destaca por la calidad y fiabilidad de sus
productos en el campo de los sistemas
de control y automatizacion industrial.
Aqui tiene la solucién ideal para su taller:
E46CAT2.
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cdmara 3

Las dos camaras, lateral y superior, tienen un aumento de 60x y un coeficiente
de distorsion muy bajo, lo que permite inspeccionar las superficies de los filos
de corte y evaluar y medir el desgaste o la rotura. Las lentes y los iluminadores
se han disefiado especialmente para tener un nivel muy alto de calidad de
imagen y una distancia focal suficiente para evitar colisiones con las
herramientas.

La camara frontal se utiliza para medir e inspeccionar el seno del filo de corte,
la cdmara lateral para inspeccionar el lateral y, por Ultimo, la cdmara superior €l
cabezal. El conjunto de la cdmara superior esta disefiado para reposicionarse
en una posicién que facilite la medicién de herramientas voluminosas.

La E46CAT3, conreferencia ala camara "principal", también esta

equipada con la funcién AUTOFOCUS, que permite realizar mediciones
automaticamente, sin intervencién manual del operador.

TECNOLOGIA DE
PREAJUSTE AL MAS
ALTO NIVEL

3
‘4' Los fabricantes y afiladores de herramientas suelen exigir
!b una inspeccion mas detallada de la herramienta, por lo que,
con dos camaras adicionales dedicadas exclusivamente a la
inspeccion, garantizamos resultados impecables con la
maxima precision.
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Céamara principal

Camara micro

CUANDO LA 4
VERSATILIDAD HACE e
QUE UN PRESETTING
SEA UNICO

Este sistema proporciona un control detallado, esencial para
constructores y afiladores o cualquier persona que necesite
llevar a cabo un control preciso para lograr resultados
impecables.

Tecnologia avanzada, rendimiento excepcional: elija Elbo
Controlli NIKKEN para un control preciso y seguro.

iDéjese conquistar por la calidad de esta increible

solucién!

La E46CAT4 combina las caracteristicas de
la maquina de 3 camaras con la lente frontal
adicional con factor de aumento 90x para
la medicién de microherramientas.

Las cuatro cdmaras proporcionan una vision

_y un anélisis detallados en tres direcciones,
0 que permite un control total y una
inspeccién mas profunda.

Las des camaras frontales miden e
inspecejonan el pecho de la cortadora,

la cdmara lateral el lateral y la cAmara superior
la cabeza.



PRESETTING E68CXT3
TRES CAMARAS,
UN RESULTADO

El nuevo presetting de herramientas E68CXT3 esta equipado
con tres cdmaras: la primera para la vista frontal con un
aumento de 25X, la segunda y la tercera para la vista lateral
y superior de la herramienta con un aumento de 60X.
El sistema permite a los fabricantes y reafiladores de
herramientas medir todas las caracteristicas geométricas de
la herramienta.

Para facilitar la medicién de herramientas voluminosas, la cdmara vertical
puede colocarse en la posicién Z maxima con un ciclo automaético, evitando
interferencias con la herramienta. Tras la operacién, un clic permite desplazar

||||||

estandar.

Esta solucién no es sdlo un presetting de herramientas, sino un aliado
indispensable para mejorar la calidad del mecanizado, prolongar la vida Gtil de
las herramientas y reducir los residuos.

Con Elbo Controlli NIKKEN, cada control es una garantia de calidad: elija la
tecnologia que mas le convenga.

SIMPLEMENTE E68CXT3.
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C A R AC T E R I S T I C AS T E C N I C AS Y C 0 N F I G U R AC I 0 N LA EMPRESA SE RESERVA EL DERECHO DE MODIFICAR PARCIAL O TOTALMENTE LOS PRODUCTOS SIN PREVIO AVISO Y DECLINA TODA RESPONSABILIDAD

LEYENDA: @ disponible O opcional = no disponible E46BT1 E46BAT1 E46CAT1 E46CAT2 E46CAT3 E46CAT4 E68CXT3 E46BT1 E46BAT1 [E46CAT1 E46CAT2 E46CAT3 E46CAT4 EG8CXT3
CARACTERISTICAS GENERALES CARACTERISTICAS DEL SISTEMA DE CAMARA

Rango de medicién (didmetro y altura en mm) 320x600 | 320x600 | 320x600 [280(120)x600| 320x600 |200(80)x600| 600800 CAMARA SUPERIOR = = = = ® ® ®
Base y columna de granito natural Y o () ) () [} () Rango de medicion del sistema de cdmara Elbo Controlli NIKKEN (mm) - - - - 4x4 4x4 4x4
Base de acero (3+1 pies ajustables) o ) o ) [} () Ampliacion del sistema de cémara Elbo Controlli NIKKEN - - - - 60 x 60 x 60 x
Guias Iineales (2 parael eje X 1 para el eje Z) con guias con doble P ° °® Y ® ° Y Funcion de medicion de herramientas = = = - - - -
rodamiento de bolas de recirculacion Funcién de inspeccion de herramientas - - - - o o o
Desblogueo del movimiento del eje neumatico () () o o o o o SOFTWARE Y FUNCIONES DE MEDICION

Movimiento del eje motorizado - - - — = = [} Sistema operativo ECN integrado basado en Linux [ ) [ ) [ ) [ ) ([ ] [ ] [ ]
Movimiento rapido de ejes ( ) [ ) @ o [ ) @ - Version B del software de la maquina ECN (pantalla azul) [ ) [ ) - - = — =
Ajuste fino manual ( ) o o o o [ ) - Version C del software de la maguina ECN (pantalla amarilla) - - o (] [ ] ( ] [ )
Ajuste fino motorizado = = = = - - (] Numero de origenes de méaquinas/nimero de set de herramientas oo [/ oo oo [/ oo oo /oo o0 /oo oo [ oo SYAS oo [ oo
Escalas dpticas certificadas ECN AS371 (resolucién 1um) () () () () (J @ = Funcién multiorigen para maquinas multitasking () () () o o o o
Escalas dpticas de granito certificadas ECN GS371 (resolucion 1um) - - - - - - o Funcién de medida manual con reticula fija [ o o o o o o
Monitor de pantalla tactil vertical TFT15,6" Full HD | TFT15,6" Full HD | TFT 21,5" Full HD | TFT 21,5" Full HD | TFT 21,5" Full HD | TFT 21,5" Full HD | TFT 21,5" Full HD Funcién de medicién de orientacion automéatica () () o () [ ) [ ] [ ]
Teclado y ratén o o ([ [ ) [ J o [ ] Funcién de medicién de orientacién automatica con congelacion de dimensiones () (] (] [ ) [ ) ([ ] ( ]
Impresora de etiquetas (@) O (@) O O O O Indicadores de colimacién para medida de reticula fija () () () () o () ()
Soporte lateral para impresora de etiquetas [ J d d d L L = Medicién automatica en pantalla del radio de la esquina de la herramientay PY PY P ° ° ° °
Soporte lateral de mandriles (1 para 2 mandriles) () (] (] () [ ) () o del punto central tedrico

Soporte lateral de mandriles adicionales o ®) o o o o o Medicién automética en pantalla del angulo de esquina de la herramientay P °® °® ® ° ® ®
Tamafio (mm) L1179xH1935xP568 1748x2217x717 la interseccion tedrica

Peso (kg) 230 575 Funcién de medicién de chaflén @ o (] @ [ o [ J
CARACTERISTICAS DEL MANDRIL Area de interés ajustable (AOI) o o [ ] [ J [ J (J @
Mandril intercambiable (IS0, BT, CAT, HSK, Cono poligonal, etc.) (o) @) (o) (o) @) @) (e) Rotacién automatica del husillo y medicion de los bordes de la herramienta - [ ) () [ ) [ ] [ ] ( ]
Sistema de identificacién de mandril (SP-ID) - ) Y Y ) ) [ Software de automatizacion de presetting para preajuste de herramientas (1 pasqg - - - - - = ( ]
indice mecanico del mandril (0°-90°-180°-270°) [ ] - - - - - = Softw.a'relde automatizacion de presetting para preajuste de herramientas - - - - - - ®
Visualizacién del eje C (@) o [ ) [ ) [ ) [ ) o R

Rotacién automatica del mandril e indice electrénico - ) Y o ) () [ Software para preajuste manual de herramientas y comprobacién de geometria [ ) [ ] [ ] [ ] ( ] o [ )
Freno del mandril neumatico () o () () [ J () o Softxl/vlare de automatizaci,én de presetting para preajuste de herramientas - - - - - - Y
Sujecién de portaherramientas mecénica motorizada (perno de traccion P ° Y ® ® ° Y v verfieacion de geometria (G completo)

estandar DIN69872, ISO7388, MAS403) FUNCIONES G RAFlCAS

Sujecion de portaherramientas mecénica motorizada (HSK, Cono poligonal [ ) [ ) [ ] [ ) [ ] [ ] () Reticulas ajustables (ejes y circulos) [ ) [ ) [ ] [ ] [ )
CARACTERISTICAS DEL SISTEMA DE CAMARA Funcion de captura de imagen de perfil PS P P PS P

Zoom digital (4x) [ ] [ ) [ ) [ ] [ ] [ ] [ ) Geometria automatica (1 entidad geométrica) [ ) [ ) - - -

Area de cémara redimensionable (] () o (] (] (] o Geometria automética (entidad geométrica miltiple) - - o [ ] o

CAMARA PRINCIPAL [ ) () [ ) () [ ) [ ) (] Geometria por puntos [ ) [ ) [ ) [ ] [ )

Lentes dpticas bitelecéntricas [ ) [ ) [ ) [ ) () () (] Captura de imagen de lacémara [ ) [ ) [ ) [ ] [ ]

Rango de medicién del sistema de cdmara Elbo Controlli NIKKEN (mm) 10x10 10x 10 10x10 10x 10 10x 10 10x 10 10x 10 Importacion de archivos DXF del perfil de la herramienta o o o ([ J (]

Ampliacion del sistema de cémara Elbo Controlli NIKKEN 18 x 18 x 25 x 25 x 25 x 25 x 25 x Adquisicién manual DXF del perfil de revolucion - - [ ) [ ) [ )

Funcién de medicion de herramientas [ ) [ ) [ ) [ ) [ ] [ ] [ ) Adquisicién automatica DXF del perfil de revolucion - - [ ) [ ) [ )

Funcién de inspeccién de herramientas [ ) [ ) [ ] ( ] [ ) [ ) o FUNCIONES DE CONEXION E INTEGRACION

CAMARA MICRO - - - (] = o — Puertos USB (4) () () [ (]

Rango de medicion del sistema de cdmara Elbo Controlli NIKKEN (mm) - - - 2,8x2,8 - 2,8x2,8 - Conexién LAN o [ (] [ )

Ampliacién del sistema de cdmara Elbo Controlli NIKKEN - - - 90 x - 90 x - Comadten wii - - Py

Funcién de medicion de herramientas - - = @ - [ J - Postprocesador estandar [ ) o o

Funcién de inspeccién de herramientas - - - o - [ - Postprocesador personalizado (@) (@) O

CAMARA LATERAL @ o o - o [ J o TID (Sistema de identificacion automética de herramientas) (e) (@) (@)

Rango de medicion del sistema de cémara Elbo Controlli NIKKEN (mm) 4x4 4x4 4x4 - 4x4 4x4 4x4 TTS (Sistema de seguimiento de herramientas) (@) O

Ampliacion del sistema de cdmara Elbo Controlli NIKKEN 44 x 44 x 60 x - 60 x 60 x 60 x |dentificacién de herramientas RF-ID (e) (@)

Funcién de medicién de herramientas = = = = - . - Software TP32 listo (monitor doble y PC dedicado) (@) (@)

Funcién de inspeccién de herramientas () (] [ ] - [ ] [ ) [ )




“Los dibujos y / 0 documentos y toda la informacion y contenidos técnicos y comerciales son propiedad exclusiva de Elbo
Controlli s.r.l. y todos los derechos estan reservados. Dicha informacion constituye y representa un secreto comercial con
valor econémico propiedad de Elbo Controlli s.r.l. y por tanto quien se apodere de dicha informacion debera adoptar cualquier
medida para asegurar el absoluto secreto, asegurandose que también otros sujetos tomaran las mismas precauciones.

No se permite la reproduccion (ni siquiera parcial), copia, modificacion, elaboracion, ejecucion, divulgacion, comunicacion,
explotacion econdmica de cualquier forma sin el consentimiento previo por escrito de Elbo Controlli s.r.| ..

Cualquier incumplimiento o violacién sera procesado por Elbo Controlli s.r.I. por cualquier medio disponible”.
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