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Llevamos rds de 40 apios dedicdndonos en cuerpo

y alma a este neqocio: /a pasidn por niuestro trabgjo
nos impulsa a desarrollar soluciones originales

y Zecroldgcamente avanzadas.

én sus incios, en 1983, Danilo y Massiriliano Tasca
Fundaron la empresa Elbo Cortrolli en una pegueia
localidad af norde de Mildn, concretamerte en

Seregro.

Elbo Cortrolli comenzd su andadura como
fabricaste lider de escalas Spticas % lecturas
c/igiz‘a/es duraste los apios $0 v 90. Posteriormerie,
a finales de los $0, Se introdiyjeron los

¢ preSez‘z‘izg " cono producto estdndar.

Yoy en dia, Somos wuno de los fubricartes rds
respetados y conocidos de eguipos elecirdnicos
PAra preqjuste, medicidn, insSpeccidn de herramientas
y visualizacidn a mvel raciona/ e internaciondl.

Parde de nuestro ADN es e/ disero dnmco gue
wWiliza wuna estructura de GRANTITO NATURAL ern
la creacidn de nuestros /resez‘z‘i;g.

“ La calidad no se ride por /o §ile ponemos en a/go,
Sino por lo gue nuestros cliertes pueden obtener
de ello” Peter Drucker



NADA SE DEJA AL AZAR

;Qué importancia tiene contar con un
centro de produccion eficiente que
satisfaga sus expectativas?

Para nosotros, en Elbo Controlli
NIKKEN, esto es esencial.

Gracias a los amplios espacios (1900
metros cuadrados distribuidos en dos
plantas) y a una mejor organizacion,
estimamos un aumento de la
eficiencia productiva de al menos

un 20%.

“LA CALIDAD DEBE GENERARSE, NO CONTROLARSE”
PHIL CROSBY

Elbo Controlli NIKKEN dedica aproximadamente el 30% del tiempo de montaje al
control de calidad de los componentes criticos de cada maquina preset (todos
ellos identificados con un niUmero de serie para garantizar su total trazabilidad).
De este modo se garantiza que, una vez llegada la fase final de prueba del
instrumento, este cumpla con las especificaciones del producto y se encuentre
dentro de los limites de tolerancia asignados.

Con el fin de garantizar a nuestros clientes un alto nivel de calidad y fiabilidad,
nuestras pruebas y controles de los componentes criticos son sistematicos
(100%), no estadisticos.

Elbo Controlli NIKKEN es el Unico fabricante de preajustes que construye
internamente y certifica mediante interferometro laser todas las escalas opticas
de cristal montadas en las maquinas de presetting, sin coste adicional.

LA IMPORTANCIA DE LAS
PRUEBAS FINALES Y LAS
INSPECCIONES

Después del montaje, cada maquina
para el ajuste de herramientas se
somete a 5 pruebas realizadas por
nuestros operadores especializados: 3
pruebas geométricas para «cuadrar» la
maquina y 2 pruebas para comparar las
mediciones con herramientas de
muestra. Antes del embalaje, también
se lleva a cabo una serie de
comprobaciones adicionales sobre el
estado general del preset (FQC).

elbo controli® NIKKEN




E3468

Nuestros ultimos presetting de la serie E346B son, por supuesto, la solucion ideal
para utilizar en el taller de herramientas: solidos, precisos y, sobre todo, faciles
de usar. Ademas, la serie E346B es perfecta para su uso directo en un taller con
el fin de mejorar la productividad y aumentar la eficiencia, reduciendo al
mismo tiempo los costes. El uso de GRANITO NATURAL como elemento
constructivo clave permite que nuestros presetting de herramientas tengan un
alto grado de estabilidad dimensional, lo que garantiza la precision y la
repetibilidad de las mediciones. jCuando el granito marca la diferencia!

MANDRIL INTERCAMBIABLE

La intercambiabilidad es una marca
registrada.

Todos los portamandriles son
intercambiables (ISO/BT/HSK/cono
poligonal...etc): al prescindir del uso de
adaptadores, el error de acoplamiento
se reduce drasticamente, por lo que la
medicion es mas precisa.

DISENO INTUITIVO,
FUNCIONALIDAD MEJORADA

La nueva interfaz de usuario se diseno
con un objetivo claro: que la
experiencia del operador fuera lo mas
sencilla e intuitiva posible.

La sencillez y la facilidad de uso estan
en el corazon del nuevo software, que
ofrece una solucion moderna y practica
para las necesidades diarias de
cualquier operador.

Implementar un presetting de herramientas con sistemas de gestion de datos
de herramientas significa integrar los datos de las herramientas en un sistema
centralizado para optimizar la gestion y el uso de sus herramientas.

jGestionar el taller de herramientas nunca ha sido tan facil!

EFIcCAZ. TECNOLOGICO. INTEGRADO.
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SISTEMA DE SUJECION
SENCILLO Y FLEXIBLE

La version "V" esta equipada con el
sistema de sujecion por vacio
(VACUUM): el vacio generado en el
interior del portamandril giratorio
intercambiable permite una total
adaptabilidad para atender a diversos
tipos de esparrago de traccion, es decir,
sin necesidad de utilizar adaptadores.

;Por qué no tener lo mejor?

Todos los presetting E346BV estan equipados con nuestras nuevas escalas opticas
modelo AS371, que proporcionan un alto rendimiento y precision.

El desarrollo de este componente esencial se basa en cuarenta anos de
experiencia en el campo de la medicién mecanica.

La atencion al detalle es primordial, especialmente en el sector del presetting
de herramientas: la electronica y la dptica mas avanzadas nos han permitido
aumentar considerablemente la precision y el rendimiento de nuestros
presetters.

/A qué esperas? jOptimiza tu proceso de produccion!

NUEVO MONITOR DE 15,6
PULGADAS

El E346BV esta equipado con un monitor
de pantalla tactil capacitiva de 15,6"
colocado verticalmente para una mejor
visualizacion tanto de los datos como de
las funciones de medicion.

Descubra la excelencia en la
visualizacion de datos con nuestro
monitor tactil de 15,6".

POTENTE. FACIL DE USAR. PRECISO.
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E346BA

FUNCION AUTOFOCUS: UN TOQUE
DE SENCILLEZ

La funcion AUTOFOCUS permite medir las
herramientas automaticamente, sin que el
operario intervenga manualmente.

El software reconoce automaticamente el
numero de filos de corte y, basandose en el
tamano de la herramienta, controla con
precision la velocidad de rotacion del mandril,
aumentandola y disminuyéndola a medida que se
alcanza el punto de medicion de cada filo, para
obtener una medicion de alta precision. E346BA
adquiere las dimensiones X y Z, resaltando
cualquier valor que esté fuera de tolerancia.

FILO UNICO VARIOS FILOS CICLO DE ADQUISICION DE
MEDICIONES DE UN FILO
UNICO Y DE VARIOS FILOS

E346BA permite realizar el ciclo de
adquisicion de cortes multiples, es
decir, el reconocimiento y la medicion
automaticos de cada filo de corte
detectado durante la rotacion completa
del mandril.

Mida su herramienta en modo
automatico. jRapido y sencillo!

Hay dos razones principales para elegir un presetting con un eje C motorizado
y un software capaz de reconocer y medir automaticamente los filos de corte:
la necesidad de una solucion que minimice los errores humanos y la medicion
de herramientas con muchos filos de corte, que seria muy compleja si se
realizara manualmente.

La E346BA minimiza la posibilidad de que el operario de presetting cometa
errores al medir las herramientas, gracias a un sistema desarrollado por Elbo
Controlli NIKKEN. Déjese conquistar.

AUTOMATICO. PRECISO. FIABLE.
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E3568

RECONOCIMIENTO
AUTOMATICO DE
HERRAMIENTAS: BUSCA,
ENCUENTRA Y ACTIV

A menudo, la busqueda de una
herramienta en la base de datos del
presetting suele llevar mucho tiempo
y es muy lenta. ;Como se puede
resolver este problema? jEs muy
simple! Gracias a nuestro nuevo
sistema de reconocimiento automatico
de herramientas que esta disponible
en todos nuestros presetting E356B.

UNA SOLA SOLUCION, TANTAS VENTAJAS

;Qué ocurre si la herramienta esta presente en varias tablas y origenes de
maquina? jNo hay que asustarse! Piense en todo su presetting, mostrando en qué
tablas y en qué maquinas se ha utilizado tu herramienta.

El operador solo tiene que leer el cddigo de la herramienta mediante un escaner
y la maquina abrira automaticamente la pagina con los datos de esa
herramienta, preparando el presetting para las operaciones de medicion.

Todo automaticamente, al alcance de todos.

La gestion de herramientas en el taller
y la optimizacion de los procesos de
produccion son aspectos
interconectados fundamentales para
el éxito de una empresa de
fabricacion, especialmente hoy en

dia, donde las empresas son muy
competitivas.

Una gestion eficaz de las herramientas
no solo mejora la organizacion, sino
que también ayuda a optimizar todo el
proceso de produccion.

COMPLETO. ESTABLE. OBJETIVO.

[@Hb@ controllii®y NIKKEN}
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E468

LA IMPORTANCIA DE LA OBJETIVIDAD EN LA MEDICION

La nueva serie de presetting E46B le permite optimizar la configuracion de las
maquinas herramienta, reduciendo el tiempo de inactividad en su taller.

Gracias a la continua investigacion y desarrollo de nuevas soluciones técnicas,
podemos ofrecer un producto Unico y de vanguardia: la mecanica, la
electronica, la optica y el software son completamente desarrollados por
nuestro equipo de técnicos, para que la experiencia de preajuste sea simple
e intuitiva.

La objetividad de la medicion es esencial cuando se trabaja en un entorno
compartido, donde la operacion de preajuste la realizan varias personas.

EL CORAZON LATENTE ES
SU MECANICA

La serie de preajustes E46B ha sido
disenada y construida con
componentes de calidad superior,
dedicados a esta aplicacion
especifica: preajuste, medicion e
inspeccion de una herramienta.
jConfie en los expertos del sector!

Todos nuestros portamandriles son
intercambiables, evitando el uso de
adaptadores para no introducir errores
de acoplamiento.

El nuevo modelo de escala optica AS371
permite un rendimiento alto y preciso.
El desarrollo de este componente
esencial viene dado por cuarenta anos
de experiencia en el campo de la
medicion en el sector mecanico.

INNOVADOR. SIMPLE. CONFIABLE.

{@Hb@ corntroli @ NIKKEN}
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E46BA

FUNCION AUTOFOCUS: SIN ERRORES DE MEDICION

En una industria donde la automatizacion se convierte en una solicitud
constante, un presetting con capacidad de enfoque automatico se convierte
en una necesidad. La funcion AUTOFOCUS permite medir las herramientas
automaticamente, sin que el operador intervenga manualmente.

Este modo se recomienda para quienes necesitan realizar mediciones en
herramientas de multiples filos que serian muy largas si se hicieran
manualmente y, sobre todo, que reduce al minimo el riesgo de error humano.

LA FACILIDAD DE USO ES
EL ARMA GANADORA

Gracias a la experiencia adquirida a
lo largo de los anos, hemos
identificado cuales deben ser las
caracteristicas para que un software
sea facil e intuitivo.

El disefio esta centrado en el usuario:
con esto nos referimos a la inclusion
del futuro usuario en todo el proceso
de desarrollo.

;Por qué complicarte la vida con un software complejo? La nueva interfaz de
usuario deriva de la tecnologia de los teléfonos inteligentes, lo que hace que el
software sea mas “familiar”. Ver para creer.

AUTOMATICO. FLEXIBLE. EFICIENTE.

[@Hb@ corntroli @ NIKKEN}
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POSICIONAMIENTO
AUTOMATICO DE EJES Y
CAMARAS

IEAGE

E46BP nacio de la necesidad de disponer
de un presetting de herramientas capaz
de realizar de forma semiautonoma las
operaciones de posicionamiento y
medicion de los filos de corte, con el fin
de reducir aun mas el riesgo de errores
y automatizar la operacion de
preajuste. Las soluciones que disenamos
y creamos estan dirigidas a empresas
que quieren permitir a sus operadores
trabajar mejor, con calidad y
reduciendo los tiempos de inactividad.
Para nosotros en Elbo Controlli NIKKEN,
la atencion a cada detalle es una
prioridad para ofrecer soluciones que
reduzcan drasticamente la posibilidad
de que el operador cometa errores.

UN NUEVO PRODUCTO
CON ENORME POTENCIAL

;Como funciona el nuevo sistema de
posicionamiento automatico de ejes?

El funcionamiento es muy sencillo
e intuitivo, por lo que cualquiera
puede utilizarlo sin ningln problema.

Una vez identificada la herramienta, introducidos los valores teodricos de
diametro y altura y las tolerancias, el presettinges capaz de posicionarse y
realizar automaticamente la operacion de medida de los valores maximos de X
y Z , con una rotacion de 360° del mandril.

La medicion se puede repetir tantas veces como se desee simplemente
“recordando” la herramienta a medir.

POSICIONADO. INTUITIVO. UNICO.
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EA46C

NUEVA SERIE E46C: LA EVOLUCION DE LA ESPECIE

IEAGTC

La nueva serie de presetting E46C aporta multiples ventajas, mejorando
significativamente el proceso de produccion.

La base y la columna estan fabricadas en granito natural con un diametro
maximo de 400 mm (radio 200 mm) y una altura maxima de 600 mm.

El coeficiente de expansion térmica del granito natural permite que la maquina
pueda funcionar en el taller.

Pero eso no es todo: con el E46C es posible analizar todos los aspectos de las
herramientas que no son identificables con los sistemas de presetting de
herramientas en la maquina. Ademas de los valores X y Z, el predefinidor puede
detectar angulos, radios y mucho mas.

MONITOR VERTICAL DE 21,5
PULGADAS

;Qué importancia tiene tener un monitor
de alto rendimiento?

La operacion de preajuste, medicion e
inspeccion de herramientas requiere el uso
de componentes de alto rendimiento y alta
tecnologia. Por este motivo, hemos elegido
un monitor perfecto para este tipo de
aplicaciones. Pantalla tactil Full HD de
21,5”: ;hecha a tu medida!

Todos nuestros portamandril son
intercambiables y estan disefados para
tener un alto nivel de repetibilidad.
Ademas, la serie de presetting E46C esta
equipada con el sistema de identificacion
del portamandril (SP-ID). El sistema permite
a la maquina de presetting identificar

el portamandril y sugerir los origenes
correctos de la maquina cada vez que se
cambia el portamandril.

L

EVOLUCIONADO. TECNOLOGICO. FACIL DE USAR.
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FUNCION AUTOFOCUS:
SISTEMA UNICO E
INNOVADOR

Para nosotros es muy importante

E4A6CA

CUANDO EL SOFTWARE SE
CONVIERTE EN EL CORAZON DE
LA INNOVACION

Hoy en dia, las empresas buscan soluciones
tecnoldgicas que se adapten a sus necesidades
especificas para seguir siendo competitivas en
el mercado. Nuestro nuevo software hace que
la experiencia de preajuste sea sencilla 'y
agradable, totalmente desarrollado con
facilidad de uso para teléfonos inteligentes.

;Por qué complicarte la vida con un software
complejo? Elija la facilidad de uso. Elija E46C.

patentar las soluciones tecnologicas

innovadoras que estudiamos y

desarrollamos para nuestros productos.
A través de patentes podemos mejorar
nuestros productos que reflejan el nivel

de tecnologia de vanguardia y las

soluciones propuestas de Elbo Controlli
NIKKEN. Una vez sujeta la herramienta,
el operador simplemente tendra que
elegir qué tipo de medicion quiere
realizar (monofilo o multifilo) y qué
medir (X, Z o ambos ejes) e iniciar el

ciclo de medicion.

Sin tener que introducir el nimero de
filos a medir ni ningln valor teorico, el
software iniciara automaticamente el
cicloy lo finalizara una vez realizado

el giro de 360°.

AUTOMATICO. INNOVADOR. CONFIABLE.

[@Hb@ controllii®y NIKKEN}
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IEABC

LA AUTOMATIZACION
AUMENTA LA
PRODUCTIVIDAD

Todos los sectores que involucran
actividades repetitivas pueden hacer
uso de la automatizacion, sin
embargo, esta mas extendida en los
sectores industrial y manufacturero.
El presetting E46CX permite mejorar
los procesos de produccion, la
calidad de la mano de obra y
consecuentemente del producto.

iPor qué elegir el nuevo presetting E46CX? Hoy nos encontramos compitiendo
con empresas innovadoras y ofreciendo productos y servicios cada vez mas
rapidamente. La automatizacion es fundamental para gestionar, cambiar y
adaptar los procesos a través de los cuales opera la empresa.

Aqui viene una maquina que ayuda a su empresa a avanzar en esta direccion.

Prepare su programa de medicion con
nuestra nueva, sencilla e inteligente
interfaz que le permite configurar
todos los puntos de medicion,
numero de filos de corte, valores
tedricos y tolerancias.

Encontrara todo lo que necesita en
una pantalla: decida como quiere
medir sus herramientas y donde
desea exportar los resultados de la
medicion (postprocesador, TID, chip
RFID o simplemente guardar y
imprimir el informe).

Sin complicaciones. El software le
ayuda en cada etapa.

.11

FULL CNC. PRECISO. REVOLUCIONARIO.
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Ee8B

La serie E68 representa la excelencia en el campo del preajuste de
herramientas. En un mercado cada vez mas competitivo, cada detalle cuenta.
La serie E68 de presetting es la solucion ideal para quienes desean optimizar
los tiempos de produccion, mejorar la precision del mecanizado y reducir los
residuos.

Il
0
0
I

La integracion de un presetting de herramientas como la serie E68 es una
inversion estratégica para cualquier taller de mecanizado que desee aumentar
su competitividad, garantizando un mecanizado de alta calidad y unos tiempos
de produccion eficientes. Fabricada para soportar las condiciones mas duras, la
serie E68 es perfecta para su uso en entornos industriales caracterizados por
vibraciones constantes, que podrian comprometer la precision de las mediciones.

MANDRIL INTERCAMBIABLE

;Por qué conformarse con un adaptador
cuando puede aspirar a la excelencia en
intercambiabilidad? De hecho, la serie
E68 esta equipada con portamandriles
intercambiables que eliminan los
errores de acoplamiento y garantizan
una precision sin precedentes.

El disefio del cuerpo del mandril, con
doble jaula de bolas, garantiza un
acoplamiento impecable.

GRANITO NATURAL:
ESTABILIDAD Y PRECISION

Todos los presetting E68 estan
equipados con escalas opticas GS371
en los ejes Xy Z. GS371 es la primera
y Unica bascula 6ptica del mundo que
utiliza granito: gracias a esta
innovadora solucion, la serie E68
garantiza una precision sin concesiones
y una repetibilidad sin precedentes.

N

PRECISION. EFICIENCIA. ESTABILIDAD.

[@Hb@ controllii®y NIKKEN} 27




EGSBP

MAXIMA PRECISION, CERO .
ERRORES

IEBSE”

b

En Elbo Controlli NIKKEN, la atencion
a cada detalle es una prioridad
absoluta. Nuestro objetivo es ofrecer
soluciones de vanguardia que reduzcan
drasticamente el margen de error del
operario, guiandole constantemente
en su trabajo gracias a los
automatismos inteligentes de nuestros
sistemas. Elija la tecnologia que
simplifica su proceso de produccion.

e e T = = [ S R EE
POSICIONAMIENTO AUTOMATICO DE EJES Y CAMARAS

El nuevo sistema de posicionamiento automatico de ejes de la E68BP lleva el
preajuste de herramientas al siguiente nivel, garantizando una operacion de
medicion rapida, intuitiva y sin errores. La maquina realiza el posicionamiento
y la medicion semiautomaticos de los filos de corte, optimizando el flujo de
trabajo y reduciendo el riesgo de imprecisiones.

;Como funciona el nuevo sistema de posicionamiento automatico de ejes?

Tras identificar la herramienta, basta con introducir los valores teoricos de
diametro y altura, junto con las tolerancias deseadas. En este punto, el E68BP
se posiciona automaticamente y mide los valores X y Z maximos, completando
un ciclo de rotacion de 360° del mandril.

Gracias a esta tecnologia, la medicion puede repetirse tantas veces como sea
necesario con una simple recuperacion de la herramienta, dejando al operario
Unicamente a la espera de que finalice el proceso.

PRECISION ABSOLUTA

En el sector industrial, la calidad y
fiabilidad de los componentes son
esenciales para garantizar la precision
y la productividad.

La adopcion de monitores con
pantalla tactil vertical de 15,6”
garantiza una experiencia de usuario
intuitiva y una calidad visual superior.

PosiciONADO. TECNOLOGICO. SUPERIOR.
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E68CX

LA AUTOMATIZACION AUMENTA LA PRODUCTIVIDAD

Elbo Controlli NIKKEN siempre ha desarrollado soluciones de vanguardia para
la medicidn, inspeccidn y analisis automaticos de herramientas, siguiendo un
principio fundamental: facilitar al maximo el trabajo de los operarios,
minimizando al mismo tiempo los errores humanos.

Con nuestra nueva interfaz inteligente, programar la medicion de herramientas
se convierte en una experiencia suave e intuitiva. Establezca todos los puntos
de medicion, defina el nimero de filos de corte, los valores tedricos y las
tolerancias, todo en una sola pantalla. Usted decide cdmo medir sus
herramientas y donde exportar los resultados: post-procesador, TID, chip RFID
o un simple informe imprimible.

Con la presetting E68CX, su proceso de produccion dara un salto cualitativo.

En el mercado actual, la competitividad esta ligada a la capacidad de innovar
y responder rapidamente a las necesidades de los clientes.

Automatizar significa evolucionar, optimizar y mantenerse un paso por delante.

TECNOLOGIA PUNTA,
SIMPLICIDAD ABSOLUTA

El presetting de herramientas E68CX
ofrece funciones avanzadas para
garantizar la velocidad y la precision
en todas las fases.

Sin complicaciones, solo eficacia.

El software le guia paso a paso,
garantizando una experiencia de
medicion sin estrés.

AUTOMATICO. COMPETITIVO. INNOVADOR.
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MULTICAMARA

NUEVOS PRESETTING
MULTICAMARA: CALIDAD SIN
CONCESIONES

IEBBCT

E

En los ultimos anos, los talleres
mecanicos han invertido en nuevas
maquinas herramienta, aumentando

la capacidad de produccion, pero no
siempre la eficiencia.

La pasion por nuestro trabajo es lo que
nos ha permitido ofrecer al mercado
soluciones avanzadas pero faciles de
usar.

[ . L _ . ___u S Ll Sl N

EXPRESION DE LA TECNOLOGIA AL MAS ALTO NIVEL

Elbo Controlli NIKKEN lleva afos dedicando tiempo y recursos a la innovacion,
sacando al mercado productos de vanguardia. Los nuevos modelos "multicamara”
disponen de camaras adicionales que facilitan la medicion e inspeccion de
geometrias de herramientas caracteristicas.

5 Gracias a la tecnologia mas avanzada, estas soluciones ofrecen una combinacion
. Unica de versatilidad, fiabilidad y rendimiento, garantizando mediciones precisas
y una gestion optimizada de las herramientas.

i -y Main camera Side camera Micro camera Top camera
| ipr
.'|
bl

Fiabilidad e innovacion al servicio de su industria: Elbo Controlli NIKKEN,
la eleccion correcta para el control del futuro.

VERSATIL. SUPERIOR. AVANZADO.
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GESTION INTEGRADA

Las series de presetting E46 y E68 pueden equiparse con TP32 (Sistema
Integrado de Gestion de Herramientas) y TTS (Sistema de Localizacion de
Herramienta), lo que permite una gestion completa del taller de herramientas,
reduciendo significativamente los costes de produccién y optimizando el sistema
de suministro de material.

Gestione su almacén de herramientas, compruebe su maquina expendedora con
equipos de carga y descarga, configure sus maquinas herramienta y mucho mas.

Todo lo que necesitas en una sola solucioén.

%

La doble pantalla tactil vertical de 15,6” (software version B) y 21,5” (software

version C) le sorprendera:

- El monitor principal (izquierda) esta dedicado a todas las funciones de
preajuste y medicion de herramientas

- El monitor secundario (derecha) se ha desarrollado para la gestion de
herramientas TP32 y la localizacion de herramientas TTS.

La verdadera fortaleza es ser capaz de adaptarse a todas las situaciones.

FUNCIONAL. INTEGRADO. POTENTE.
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TID (SISTEMA DE IDENTIFICACION
AUTOMATICA DE HERRAMIENTAS)

El sistema TID es una solucion que
permite a los presetting de Elbo
Controlli NIKKEN identificar rapidamente
las herramientas y enviar los datos de
correccion directamente a los controles
numéricos, sin que la maquina
herramienta interrumpa las operaciones
en curso.

Elbo Controlli NIKKEN ha creado la
herramienta ideal para gestionar los
datos de identificacién de las
herramientas.

SEGURIDAD Y FIABILIDAD CON TID

La necesidad del trabajador es tener herramientas simples de usar y que limitar
al maximo la posibilidad de error del operador. El TID esta equipado con
unainterfaz grafica intuitiva y minimiza la posibilidad de error, a través de
dialogos con el usuario, guiandolo en cada operacion.

EL TID identifica las herramientas mediante un cédigo Unico (codigo tid) al que
se asocian todos los datos tecnologicos de la herramienta (correccion de radio,
correccion de longitud, vida Util, etc.), el operador mide la herramienta y puede
decidir en qué maquina herramienta se cargara.

TID permite la comunicacion
bidireccional entre el preseteador
y el CNC. Las mediciones realizadas
por el preseteador pueden enviarse
directamente al CNC sin tiempo de
B | inactividad de la maquina.
TID puede adquirir los datos de la
- herramienta de la tabla de
2 compensacion del CNC. ;Exigencias

\ et [ ] particulares? ;Necesitas integracion?
T c8g El Tool ID manager puede
© ©

personalizarse de acuerdo a TUS

- =—"y necesidades.

FIABLE. SEGURO. FLEXIBLE.

[@Hb@ corntroli @ NIKKEN}
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TTS (SISTEMA DE LOCALIZACION
DE HERRAMIENTA)

CUANDO EL SEGUIMIENTO DE HERRAMIENTAS ES
SENCILLO Y RAPIDO

;Con qué frecuencia, mientras preestableces las herramientas para tu proximo
trabajo, no encuentras exactamente la herramienta que necesitas? ;Con qué
frecuencia descubres en el Ultimo momento que la herramienta que necesitas
esta ocupada en otra maquina? ;Sientes una falta de organizacion en tu cuarto
de herramientas?

{En Elbo Controlli NIKKEN tenemos la solucién adecuada para usted!

CQUEESELTTS?

TTS (sistema de localizacion de
herramientas) es una solucion que
permite a los presetting ELBO
CONTROLLI NIKKEN verificar la
posicion exacta de todas sus
herramientas en su taller mecanico.

Una vez identificadas todas las herramientas montadas con un cédigo Data Matrix
Unico, el software TTS podra identificar la ubicacion precisa de su herramienta
en tiempo real, tanto si se encuentra en una maquina herramienta como en el
interior de su almacén.

Una vez identificada la herramienta,
toda la informacion (nUmero de

identificacion, posicion en stock, valores e = -
y geometrias) es visible en esta pantalla. =)
Nuestro software se ha desarrollado para '3 i

que el trabajo diario resulte sencillo e
intuitivo: de hecho, a través de una
interfaz grafica de facil manejo, el
operario puede seguir facilmente todas
las herramientas disponibles.

Es posible rastrear la herramienta
dentro de las tablas presentes en la
maquina de presetting. jOptimice los
tiempos de configuracion de su
maquina!l

SIMPLE. EFICIENTE. FACIL DE USAR.

{@Hb cortroli ) NIKKEN} »

-

bar L4 FHONECOVEr Lo

Fece n Toolsethesvy sseaissia
L Ed milling ra B stock




COMPARACION DE SOFTWARE A.l.S. Advenced Integrated Solutions by ECN

;Qué es A.1.S.? Advanced Integrated Solutions es el nuevo departamento de Elbo Controlli NIKKEN dedicado al desarrollo, estudio e implementacion de presetting con el resto

del taller.
El departamento A.l.S. se creo con el objetivo de posicionar a nuestra empresa a la vanguardia de la tecnologia y la digitalizacion para talleres. Buscamos adoptar las ultimas

tendencias del sector, mejorando la productividad, la eficiencia operativa y la competitividad general.

Estar a la vanguardia de la tecnologia le proporcionara una ventaja competitiva en el mercado, permitiéndole responder rapidamente a las necesidades de sus clientes.
Con un equipo de expertos altamente cualificados, A.l.S. se centrara en areas clave como la identificacion de herramientas, el seguimiento y la gestion de datos.
iDescubra el mundo de Elbo Controlli NIKKEN!

NTEcracion PRESETTIN TAQUINAS CN MPRESA
| ¢

L1 |

| §
. X\ [S TR - N | — - S . =
18 = | L= (felE ek L&
- V- = [, _— Y
DESPLAZAMIENTO C%’\Z)I;V?.’XJEL.V ;ES’

IDENTIFICACION UBICACION DE INFORME DE USO X, ZTRANSMISION HERRAMIENTAS, GESTION DE INTEGRACION

DE HERRAMIENTAS HERRAMIENTAS DE HERRAMIENTAS BIDIRECCIONAL FACTURACION DE STOCK, COMPRAS, CAM. ERP

MONTADAS Y ESTADISTICAS (PRESETTING © ALMACEN ’
CNC) MATERIALES
GESTION

ATR I
TS I
T I
TP32 -

20 elbo controli® NIKKEN
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elbo controli® NIKKEN

COMPARACION
DE PRODUCTOS
ESTANDAR

Los presetting verticales se denominan comiinmerte
Aerramientas de prerreglgje y medicidn gue se
etilizan normalmernte para presetear las herrapvertas
de /as fresadoras verticales. Son los presetting mds
Comunes y satistucen las necesidades de a/rededor
de/ 90% de /os re?afSiZ‘oS de/ mercado

Los presetting verticales optinizan e/ Liempo de
preparacidn de la mdgeina Aerramienta, lo gue
pernrite preparar /as Aerramiertas para la siguieste
operacidn de mecanzado con aptelacidn, reduciendo
drdsticamerte e/ tiempo de inactividad de /a md?aina.

£sta es solo una de /as verdgjas de wun sistema de
preseteo de herrarvertas gue 3a/-anz‘iza un mejor
rendinrnerto de las rusras.

Con la funcidn de insSpeccidn, puede comprobar con
precisidn el rendiniento y e/ deSgdSZ‘e de su
herrarienta de corte.

A cortinuacidn encontrard la comparacién estre los
presetiing estdpdar de Elbo Cortrolli NIKKEN.
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CARACTERISTICAS TECNICAS Y CONFIGURACION - SERIE DE PRESETTING ESTANDAR -

LEYENDA: @ disponible O opcional = no disponible E346B E346BV E346BA E356B E46B E46BA E46BP E46C E46CA E46CX E68B E68BP E68CX
CARACTERISTICAS GENERALES

Rango de medicion (didmetro y altura en mm) 360 x 460 360 x 460 360 x 460 360 x 560 400 x 600 400 x 600 400 x 600 400 x 600 400 x 600 400 x 600 600x 800 600 x 800 600 x 800
Banco y columna de granito natural o @ o o o o o o o [ J o @ (]
Base de acero (3+1 pies ajustables) [ ) () () [ ) o o () o o [ ) o [ ) @
g:lfesclill'r]ciilai?é(g para el eje X, 1para el eje Z) con guias con doble rodamiento de bolas °® ° ° ° ° °® ° °® ° PS ° PY PY
Desblogueo del movimiento del eje neumatico - - - - o o o o o [ ] = - =
Movimiento del eje motorizado - - = = = = o = J o o ([
Movimiento rapido de ejes o (] (] (] ([ o o () o ([ J - - -
Ajuste fino manual o (] (] (] ([ () - () ([ - - - =
Ajuste fino motorizado - - - - - - ([ - - ([ J () o o
Escalas dpticas certificadas ECN AS371 (resolucidn 1 um) o o ® o o o o o ([ [ J = - =
Escalas épticas certificadas ECN GS371 (resolucién 1 um) - - - - - - - - - - ([ ) [ ) [ ]
Monitor de pantalla tactil vertical TFT15,6" TFT15,6" TFT15,6" TFT15,6" TFT15,6" FUullHD | TFT15,6" FullHD | TFT15,6" FullHD | TFT 21,5" FullHD | TFT 21,5" FullHD | TFT 21,5" FullHD | TFT15,6" FullHD | TFT 15,6" FullHD | TFT 21,5" Full HD
Teclado y ratén O ©) ©) ©) O O o o [ (] () () (]
Impresora de etiquetas (@) @) @) (@) (@) (@) (@) (@) (@) (@) (@) (@)
Soporte lateral para impresora de etiquetas - - - = O (@) O ([ o @ - = =
Soporte lateral de mandriles (1 para 2 mandriles) - - - = O (@) O o o o o @ o
Soporte lateral de mandriles adicionales - - - - (@) (@) (@) (@) (@) (@) O (@) (@)
Tamafo (mm) L958xH974xP441 | L958xHI74xP443| L958xHI74xP458 | L958xH1114xP441 L1136xH1935xP568 L1179xH1935xP568 L1748,5xH2217 (2417)xP717,1

Peso (kg) 105 108 230 570
CARACTERISTICAS DEL MANDRIL

Mandril intercambiable (ISO, BT, CAT, HSK, Cono poligonal, etc.) O (@) (@) (@) O (@) (@) O O O O (@) (@)
Sistema de identificacién de mandril (SP-ID) - - (] - - o o @ (] [ ] = @ ®
indice mecénico del mandril (0°-90°-180°-270°) - - - - o - - o - = o - -
Visualizacién del eje C - - () - @) o ([ ] (@) (] () - [ ] (]
Rotacién automética del mandril e indice electrénico - - [ ) - - o o - o @ - @ o
Freno del mandril manual o @ - @ - - - - - - - -
Freno del mandril neumatico - - ([ J - @ () ([ [ J [ J o ® o ®
Sujecion de portaherramientas con sistema VACUUM (DIN69872, 1ISO7388, MAS403 - o - - - - - - - - - - -
Sujecion manual del portaherramientas (HSK, Cono poligonal) o o (] { - - - - - - - - -
S:J,J\leécé%r;giggr;gg%r,r’:\aﬂrzgzga;mecamca motorizada (perno de traccidn estandar - - - - ° °® ° PS P PS P
Sujecion de portaherramientas mecéanica motorizada (HSK, Cono poligonal) - - - -

CARACTERISTICAS DEL SISTEMA DE CAMARA

Lentes dpticas bitelecéntricas o o o o o o o @ o

Rango de medicién del sistema de cdmara Elbo Controlli NIKKEN (mm) 76x72 76x7.2 76x7.2 76x7.2 10x10 10x10 10x10 10x10 10x10

Sensor C-MOS monocromatico Conexién USB 2.0 o [ ) o [ ) - - - - -

Sensor C-MOS monocromético Conexién USB 3.0 de stiper velocidad - - - - o o o @ o

Resolucion del sistema de cdmara Elbo Controlli NIKKEN Tum Tum Tum Tum Tum Tum Tum Tum Tum

Ampliacién del sistema de cdmara Elbo Controlli NIKKEN 25 x 25 x 25 x 25x 18 x 18 x 18 x 25x 25 x

Vista de cdmara analdgica y digital o o o () [ ) () o o o

Zoom digital (4x) (] o o o ([ ([ o (] (]

Funcién de inspeccién de herramientas o () () [ ) o o o o o

Area de cdmara redimensionable () () o o o () ([ [ J [ J

LA EMPRESA SE RESERVA EL DERECHO DE REALIZAR CAMBIOS PARCIALES O TOTALES EN LOS PRODUCTOS SIN PREVIO AVISO, DECLINANDO CUALQUIER RESPONSABILIDA




CARACTERISTICAS TECNICAS Y CONFIGURACION - SERIE DE PRESETTING ESTANDAR -

LEYENDA: @ disponible O opcional = no disponible
SOFTWARE Y FUNCIONES DE MEDICION

Sistema operativo Elbo Controlli NIKKEN integrado basado en Linux

E346B

E346BV

E346BA

E356B

E46B

E46BA

E46BP

E46C

E46CA

E46CX

EG8B

EG68BP

E68CX

Versién B del software de la maquina Elbo Controlli NIKKEN (pantalla azul)

Versién C del software de la méquina Elbo Controlli NIKKEN (pantalla amarilla)

Numero de origenes de méaquinas/nimero de set de herramientas

8
8

8
8

8
8

8
8

8
8

8
8

8
8

8
8

8
8

8
8

8
8

8

8

Funciéon multiorigen para maquinas multitasking

Funcién de medida manual con reticula fija

Funcién de medicién de orientacién automatica

Funcién de medicidon de orientacion automatica con congelacion de dimensiones

Indicadores de colimacion para medida de reticula fija

Medicién automatica en pantalla del radio de la esquina de la herramienta y del punto
central tedrico

o 00000 -|1|0O®

o 00000 -|1|0|0®

o 00000 -|1|0O®

o 00000 -|1|00®

o o000 -()| 0O

® o000 -()| @O

o 00000 -|1|0O®

o o000 (0|-(0O|) O

® o/0oj0|j0(0|-(O|) O

o 00000 -|0|I |0

o 00000 -|1|0|O®

o 00000 -|1|00®

o 00000 -|0|I1|0

Medicién automética en pantalla del &ngulo de esquina de la herramienta y la
interseccién tedrica

Funcién de medicién de chaflan

Area de interés ajustable (AOI)

Rotacién automatica del husillo y medicién de los bordes de la herramienta

Software de automatizacion de presetting para preajuste de herramientas (1 paso)

Software de automatizacién de presetting para preajuste de herramientas (paso
ilimitado)

Software para preajuste manual de herramientas y comprobacion de geometria

Software de automatizacion de presetting para preajuste de herramientas y
verificacion de geometria (CN completo)

FUNCIONES GRAFICAS

Reticulas ajustables (ejes y circulos)

Funcién de captura de imagen de perfil

Geometria automatica (1 entidad geométrica)

Geometria automatica (entidad geométrica mdiltiple)

Geometria por puntos

Captura de imagen de la cdmara

Importacién de archivos DXF del perfil de la herramienta

Adgquisicién manual DXF del perfil de revolucién

Adgquisicién automatica DXF del perfil de revolucion

FUNCIONES DE CONEXION E INTEGRACION

Puertos USB (4)

Conexion LAN

Conexion wifi

Postprocesador estandar

Postprocesador personalizado

TID (Sistema de identificacion automatica de herramientas)

TTS (Sistema de seguimiento de herramientas)

O|0|0C|e|!I (@@

|dentificacion de herramientas RF-ID

Software TP32 listo (monitor doble y PC dedicado)

1|O|O(O(OC|@|l |@|@®

1|O|O(O(OC|@|l |@|@

1|O|O(O(OC|@|l |@|@®

1|O|O(O(OC|@|l |@|@®

O|0(0|O|O(e|1 |@|@®

O(O[O|0|0|@|! (@@

O|0|O(0|0|e|1 |@|@®

O(O[O|0|0C|e|® @@

O(O[O|0|0C|e|®|@®|®

O|0|O(0|0C|(e|@|@®|@®

LA EMPRESA SE RESERVA EL DERECHO DE REALIZAR CAMBIOS PARCIALES O TOTALES EN LOS PRODUCTOS SIN PREVIO AVISO, DECLINANDO CUALQUIER RESPONSABILIDA
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“Los dibujos y / 0 documentos y toda la informacion y contenidos técnicos y comerciales son propiedad exclusiva de Elbo Controlli s.r.l. y todos los derechos estan reservados. Dicha informacion constituye y representa un secreto
comercial con valor econémico propiedad de Elbo Controlli s.r.l. y por tanto quien se apodere de dicha informacién debera adoptar cualquier medida para asegurar el absoluto secreto, asegurandose que también otros sujetos
tomaran las mismas precauciones. No se permite la reproduccion (ni siquiera parcial), copia, modificacion, elaboracion, ejecucion, divulgacion, comunicacion, explotacién econémica de cualquier forma sin el consentimiento previo

por escrito de Elbo Controlli s.r.l. Cualquier incumplimiento o violacién seréa procesado por Elbo Controlli s.r.l. por cualquier medio disponible”.
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